INSTALACE PAROTESNE ZABRANY PREDNICH DVERI (OCTAVIA MK1 96-10)

Krok ¢.1: Demontaz vyplné pfednich dvefi

1. Vyjmuti vSech krytek vyplné dvefi a odpojeni
pfisludnych konektoru:

krytka zpétného zrcatka (obr. 1 - pozice A)
krytka ovladani zpétnych zrcatek (Fidi¢)
krytka el. ovlddani okna (spolujezdec)

vnitini madlo dvefi (fidi¢, obr. Il - pozice 1) a vyjmuti celého
panelu (pozice 2)

vypaceni krytky madla dvefi (spolujezdec, obr. 1 - pozice B)

2. Povolit vSechny Sroubové spoje:

3x Sroub pod hl. madlem (obr. 1)
2x $roub pod hl. madlem (spolujezdec, obr.I - pozice B)
7x torx Sroub po stranach vypiné (obr. lll - pozice 9)

1x Sroub pod drzdkem kryty zpétnych zrcatek resp. ovladani
oken u spolujezdce (obr. 1l - pozice 8)

3. Vytazeni vyplné dvefi z vnitiniho stiraciho tésnéni
skla smérem nahoru (obr. IV - Sipka A)
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VII.

Obr V. - horni: plastova $pachtle pro odstranéni zbytk( lepidla
Obr V. - spodni:  zplisob odlepeni snimatelné vrstvy 3M pésky

1. Pfiprava:

Obr VI. - pofadi pro lepeni jednotlivych dilli pasky
Obr VI. - detail odtokovych kandlkd (A,B,C)

Obr VII. - detail obtokové &asti nad vyfezem pro reproduktor

o vypadit pFichytky vyplné dvefi (7ks) a odSroubovat ramecek s reproduktorem (3 $rouby) - (obr. lll: pozice 9, resp. 13, 12)

e odstranit zbytky staré félie a lepidla, plochy pro lepeni oCistit a odmastit pro dokonalou adhezi (obr. V - horni)

2. Instalace fdlie:

® nerozlepenou folii nejprve zavésit do dvetfi - proviéknutim kabelovych a ovladacich svazk{ (viz. obr. zadni strana)

® |epeni provadét po &astech - od spodniho vnitfniho rohu (u reproduktoru) pfilozenim pasky k prdfezim znazornénych v detailu B na
obr. VI (dira pro prichytku vypIné a pro odtok vody) - timto dojde ke spravnému ustaveni pozice félie, dale se postupuje ve sméru

Zlutych Sipek - dle ¢islovani 1-8 (obr. VI)

® pfilepeni dbat na dokonalé propnuti félie - nesmi dojit ke zvrasnéni - predevsim v oblasti spodni hrany (obr. VI - pozice 1, 2, 4, 6)

e pozice 3 na obr. VI je obtokovy kanal nad vyfezem pro reproduktor, detail viz. obr. VII

e dostatecny pfitlak pfi aplikaci pomaha zvysit pevnost spoje a vytlaceni vzduchovych bublin

e optimalni teplota pro aplikaci je mezi 15-20°C, pevnost spoje postupné roste spolu s tim, jak lepidlo zatéka do lepenych povrchd (50%
pevnosti po 20min, 90% po 24h a 100% po 72h - proces Ize urychlit vysteveni spoje zvysené teploté, napt. 66°C/1h)

3. Zpétna montaz vypliné:
» obraceny postup viz. krok ¢.1
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INSTALACE PAROTESNE ZABRANY ZADNICH DVERI (OCTAVIA MK1 96-10)

Krok ¢.1: Demontaz vyplné zadnich dvefi

1. Vyjmuti vSech krytek vyplné dvefi a odpojeni
prislusnych konektoru:

e Kkrytka el. ovladani oken / repro (obrl. - pozice 1)
e vypaceni krytky madla dvefi (obr . - pozice 12)
2. Povolit vSechny Sroubové spoje:
e 2x $roub pod hl. madlem (obr I. - pozice 11)
e 7x $roub pod stranach vypIné (obr . - pozice 9, 10 14)
® 1x Sroub pod krytkou repro (obr . - pozice 2)

3. Vytazeni vyplné dvefi z vnitiniho stiraciho tésnéni skla
smérem nahoru (Sipka A)
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Krok ¢&.2: Aplikace parotésné fdlie

Obr Il. - horni: plastova $pachtle pro odstranéni zbytk( lepidla Obr lIl. - pofadi pro lepeni jednotlivych dilG pasky
Obr II. - spodni:  zpdsob odlepeni snimatelné vrstvy 3M pésky Obr IV. - detail odtokovych kanalkd (A,B)

1. Pfiprava:
e vypacit pfichytky vyplné dvefi (7ks) - (obr. I: pozice 7, 8)
e odstranit zbytky staré félie a lepidla, plochy pro lepeni ocistit a odmastit pro dokonalou adhezi (obr. Il - horni)
2. Instalace folie:
¢ nerozlepenou folii nejprve zavésit do dvefi - proviéknutim kabelovych a ovladacich svazk{ (viz. obr. zadni strana)

® lepeni provadét po ¢astech - od spodniho vnitiniho rohu pfiloZzenim pasky k prdfezu znazornénym v detailu B na obr. IV (dira pro
pfichytku vyplné) - timto dojde ke spravnému ustaveni pozice félie, dale se postupuje ve sméru Zlutych Sipek - dle ¢islovani 1-8
(obr. 1)

* pii lepeni dbat na dokonalé propnuti félie - nesmi dojit ke zvrasnéni - prfedevsim v oblasti spodni hrany (obr. lll - pozice 1, 2)
e dostatecny pfitlak pfi aplikaci pomaha zvysit pevnost spoje a vytlaceni vzduchovych bublin

¢ optimalni teplota pro aplikaci je mezi 15-20°C, pevnost spoje postupné roste spolu s tim, jak lepidlo zatéka do lepenych povrchl
(50% pevnosti po 20min, 90% po 24h a 100% po 72h - proces lze urychlit vysteveni spoje zvysené teploté, napf. 66°C/1h)

3. Zpétna montaz vyplné:
e obraceny postup viz. krok ¢.1,

« pied zp&tnou montazi vyplné otestovat funkci zamku dvefi - félie nesmi kldst odpor tahldm ovladajicich zamykaci kolik - v ervené
zvyraznéné oblasti na obr. lll). V pfipadé nutnosti umoznit volny pohyb tahel lehkou deformaci félie ve vyznaceném misté
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